Roster RFB

Chargen-Roster RFB

Traditionelle Rostung auf moderne Art
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RFB Roster

RFB Rostprozess
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1. Rostkammer 9. Kihlventilator
2. Kihlkammer 10. Kuhlerzyklon
3. Rezirkulationszyklon 11. Wasseraufgabe
4. Kanalbrenner 12. Klappkasten
5. Rezirkulationsventilator 13. Schalldampfer
6. Katalytische Nachverbrennung 14. Auslassschalldampfer
7. Rohkaffeevorbehalter 15. Filter

8. Rostkaffeebehalter



Chargen-Roster RFB

Roster

RFB

Die Anlage besteht aus dem Rost- und dem Kuhlteil; beide arbeiten voneinander getrennt. Die Hauptag-
gregate — Rostkammer und Kithlkammer — sind geometrisch identisch geformt. Die einzigartige Geomet-

rie der Kammern sichert eine gleichmafige Rostung und eine schonende Vermischung. Durch die Formge-

bung und Rostluftfiihrung sind mechanische Einbauten wie Riihrwerke und Schaufeln nicht notwendig.
An der tiefsten Stelle der Kammer, als Teil der senkrechten Wand, befindet sich die Entleerungsklappe,
welche so ausgelegt ist, dass sich die gesamte Charge des fertig gerosteten Kaffees in fiinf Sekunden in

den Kihler entleeren kann.

Rezirkulation

Das Rostgas wird im Kreislauf gefahren; es rezirku-
liert. Ein Ventilator erzeugt das zum Rosten und
Verwirbeln der Kaffeecharge notige Druckniveau des
Rostmediums, der Kanalbrenner die notige Tempe-
ratur. Der Brenner ist so ausgelegt, dass nach dem
Starten die Anlage in 10 Minuten aufgeheizt ist und
in den Automatikbetrieb gehen kann.

Bypass

Wahrend des Fiill- und Entleervorganges wird die
Réstkammer in einem Bypass umgangen. Dies ist
energiesparend und hat zudem den Vorteil, dass
augenblicklich nach dem Fillen der Kammer der
Rostvorgang erneut mit der vollen Temperatur
fortgesetzt werden kann.

Katalytische Abluftreinigung

Eine katalytische Reinigung der Abluft ist auf
Wunsch méglich. Wahrend der Wasseraufgabe in
der Kithlkammer wird die minimierte Kiihlerabluft
durch die katalytische Nachverbrennung geleitet.

Kiihlsystem

Die intensive Kiihlung erfolgt durch einen groRzi-
gig ausgelegten Kiihlluftstrom. Im oberen Teil der

Kihlkammer ist eine Wassereindlsung installiert.

Die Wasseraufgabe setzt automatisch mit Beginn

der Entleerung des noch heiRen Rostkaffees in den
Kihler ein.

Mess-, Steuer- und

Regeleinrichtung (MSR)

Die Rostanlage wird durch einen PC gesteuert, der
samtliche Prozessdaten visualisiert. Weitere Bild-
schirm-Darstellungen wie Chargenzusammenstel-
lung, Prozessparameter der Anlage und Kontroll-
Kenngrofien wie z.B. Temperaturkurven erleichtern
den Anlagenbetrieb. Alle Stérungen werden aufge-
nommen und ausgedruckt.
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Profilrostung

Wenn Sie herausfinden mochten, welche Moglich-
keiten in hrem Kaffee stecken, so nutzen Sie die
Profilréstung, um an entscheidenden Punkten im
Rostprofil Ihres Kaffees Optimierungen im Bezug
auf Korper, Aroma und Saure hervor zu rufen. Mit
bis zu 20 unterschiedlichen Temperaturgradienten
kann das Rostprofil Ihres Kaffees gemaf Ihren Wiin-
schen eingestellt werden.

Sicherheit

Ein umfangreiches Sicherheitskonzept sorgt fur eine
Verfligbarkeit, die einzigartig ist. Durch Sicherheits-
schalter, Vorsatzbehalter, Sensoren und Detektoren
kénnen sogar Bedienfehler abgesichert werden.
Durch die Nutzung der Schwerkraft und groRziigig
ausgelegte Entleerungsklappe wird gewahrleis-

tet, dass der Kaffee immer aus der Gefahrenzone
gelangt.

Profil Copyrostung

Durch eine intelligente Steuerung kdnnen Abwei-
chungen im Rostverlauf erkannt werden. Das Pro-
gramm Copyrostung reagiert durch Parameterande-
rung, so dass der fertig gerostete Kaffee den Roster
verlasst, wie Sie es erwarten. Es kdnnen Feuchtig-
keitsunterschiede, Unterbrechungszeiten und sogar
Gewichtsunterschiede kompensiert werden.

Merkmale:

Optimale Warmedubertragung in der Wirbel-
schicht verkirzt die Rostzeit

Geringer Energiebedarf durch geschlossenen
Rostgas-Kreislauf

Energieeinsparung durch Wasseraufgabe im
Kihler

® Flexibel in den Aufstellungsmoglichkeiten
® Keine beweglichen Teile in der Rostkammer

—wartungsfreundlich —
Effektive Reinigung der Roster- und Kiihlerabluft
Flexibel in der Parameterwahl

Technische Daten:

Chargegrof3e: von 15 kg - 300 kg
Rostzeit: 1,5 min. - 8 min.
Kapazitat: von 300 kg/h
bis 3000 kg/h
Energiebedarf: Warmeenergie:
0,280 kWh/kg
Elektroenergie:
0,045 kWh/kg

|®| NESYESS

KAFFEE IST UNSER LEBEN

N
M

Anlagenbau GmbH

EUHAUS NEOTEC

aschinen- und

DieselstralBe 5-9

D-21465 Reinbek

Telefon +49 (0)40-72771-500
Fax +49 (0)40-72771-550

FockestraBe 67

D

Telefon +49 (0)4221-859-0
Fax +49 (0)4221-859-520

nnsales@neuhaus-neotec.de

-27777 Ganderkesee
www.neuhaus-neotec.de

Weltweite Vertretungen auf Anfrage
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